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SCHNEIDANLAGE D 300-HC 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

Die Schneidanlage 300-HC ist die ideale Schneidlösung für Benutzer, die eine einfache, aber leistungsstarke 

Schneidanlage suchen. Die hydraulische Schere D300-HC befindet sich in der Mitte von zwei Rollenbänken 

zum Be- und Entladen der Stangen.  

Die ineinandergreifende Rollenbank besteht aus einer 7-9-12-15-18-21 Meter langen modularen Struktur 

mit motorisierten Rollen, mit denen das automatische Vorschieben der zu schneidenden Stangen bis zur 

Scherung ermöglicht wird. An der Seite der ineinandergreifenden Rollenbank befindet sich ein Gestell zur 

Unterstützung des zu schneidenden Stangenbündels. Die Schneidbewegung der Scheren und die Drehung 

der motorisierten Rollen werden direkt von einem einzigen elektronischen Bedienfeld gesteuert, um 

maximale Sicherheit für den Bediener zu gewährleisten. 

Die Auslaufrollenbank besteht aus einer 4-7-9-12-15-18-21 Meter langen modularen Struktur mit nicht 

motorisierten Rollen. Die Auslaufrollenbank ist mit einem mechanischen Anschlag ausgestattet, um die 

Schnittlänge zu bestimmen. An der Seite der Auslaufrollenbank befindet sich ein Gestell zur Aufbewahrung 

der geschnittenen Stangen. Die Standardversion der Schneidanlage 300-HC besteht aus 12 Metern 

ineinandergreifenden Rollenbänken und 6 Metern Auslaufrollenbänken. Die Modularität der gesamten 

Struktur ermöglicht es dem Kunden jedoch, das Layout und die Länge der gewünschten Bänke zu wählen. In 

der Mitte der Schneidanlage befindet sich eine hydraulische Alligatorschere vom Modell D300-HC.  

Ausgestattet mit einem automatischen hydraulischen Anschlag, der die Stangen in Position hält, ermöglicht 

die D300-HC dank der speziellen 300-mm-Klingen ein präzises und sicheres Schneiden einer großen Anzahl 

von Bewehrungsstäben mit einem Hub, verwendbar auf allen vier Seiten. 
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MOTORISIERTE EINZUGSWALZENBÄNKE 
+ 

HYDRAULISCHE SCHEREN D 300-HC 
+ 

MANUELLE AUSLAUFROLLENBÄNKE MIT VERRIEGELUNG 
 

 

• Wendemesser auf 4 Seiten – Messerlänge 305 mm 

• Schnittgeschwindigkeit: 10–30 Schnitte/Min 

• Einstellbare Backenöffnung 

• Motor-/Hydraulikpumpengruppe auf Tank montiert 

• Hydraulikkreis mit Sequenzventil, Rücklaufventil und Geschwindigkeitsregelventil 

• Öl: ISO VG 32 – Nutzvolumen 150 l 

• Ansaugfiltration im Tank: 90 µm 

• Entlüftung: Entlüftungsverschluss mit Luftfilter 

• Steuerung über Bedientafel an mobiler Säule 

• Hydraulischer Pressor (AUTOMATISCHE SCHRAUBZANGE) zur Fixierung des Werkstücks beim Schneiden 

• Gesamtleistung der Anlage: 9 kW = 12 PS 

• Schneidkraft: 135 t 

• Vollständiger Schutzkäfig 

• Not-Aus-Taster 

• Thermischer und elektrischer Schutz 

• Vorschubgeschwindigkeit der Walzen = 0,5 m/s 

• Walzenbreite 220 mm 

• Einlagerungskapazität: 250 kg/m 

• Auslagerungskapazität: 500 kg/Stück 

 

MAXIMALE ANZAHL VON STANGEN DURCH SCHNITT 
 

 

Stangen 

R= 650 N/mm² 

Ø 10 

mm 

Ø 12 

mm 

Ø 16 

mm 

Ø 20 

mm 

Ø 26 

mm 

Ø 32 

mm 

Ø 36 

mm 

Ø 40 

mm 

D 300-HC 18 16 12 9 6 4 3 1 

 

 

Stangen 

R= 850 N/mm² 

Ø 10 

mm 

Ø 12 

mm 

Ø 15 

mm 

Ø 20 

mm 

Ø 25 

mm 

Ø 30 

mm 

Ø 35 

mm 

Ø 40 

mm 

D 300-HC 16 12 9 6 4 3 1 0 

 


